
BAUMASCHINENTECHNIK 
CONSTRUCTION SITE EQUIPMENT

NUR QUALITÄT HAT ZUKUNFT

Schaufeln für Radlader: 
 

TORION

SEIT 1856 QUALITÄT AUS TRADITION

www.fuhrmann.at Alle Angaben unverbindlich vorbehalten technischer  
Änderungen und ev. Drucksatzfehler!  © 06/2018-D|E [cg]

Fuhrmann Fahrzeuge Ges.m.b.H. 
Steinebrunn 92, A-2165 Steinebrunn

Kontakt Fuhrmann Baumaschinentechnik:
Tel.:  +43 2554 / 85301-100 
E-Mail: bucket@fuhrmann.at

Ihr Partner mit Volumen 
FUHRMANN Baumaschinentechnik



www.fuhrmann.at Baumaschinentechnik | Construction site equipment

FUHRMANN 

Schaufeltyp Nr. Inhalt 
 

m³

Schnitt-
breite 

mm

Gewicht 
 

kg

max. Schüttgewicht 
 

t/m²

Torion 1177 Torion 1410 Torion 1511

Z

Z-
SW

P-
SW

P-
SW

 H
L

Z

Z-
SW

P-
SW

P-
SW

 H
L

Z

Z-
SW

P-
SW

P-
SW

 H
L

Erdbauschaufel
CL001 1,8 2.500 900 1,80

CL002 2,1 2.500 1.050 1,80 1,80 1,50

CL003 2,3 2.500 1.150 1,65 1,80 1,80 1,50

CL004 2,5 2.500 1.250 1,80 1,80 1,50

CL005 2,6 2.500 1.300 1,80

CL006 2,8 2.500 1.400 1,65 1,80

CL007 3,0 2.500 1.600 1,65

CL008 2,6 2.700 1.500

CL009 2,8 2.700 1.570

CL010 3,0 2.700 1.630

CL011 3,2 2.700 1.700

CL012 3,6 2.700 1.800

CL013 4,0 2.700 1.900

Leichtgutschaufel (schwere Schüttgüter)

CL014 3,0 2.700 1.150 0,90

CL015 3,5 2.700 1.200 1,00 0,90

CL016 4,0 2.700 1.300 1,00 0,90

CL017 4,5 2.700 1.350 1,00

CL018 4,5 2.950 1.450

CL019 5,0 2.950 1.530

CL020 5,5 2.950 1.600

Leichtgutschaufel (leichte Schüttgüter)

CL021 4,5 2.700 1.350 0,50

CL022 5,5 2.700 1.470 0,50 0,50

CL023 6,5 2.700 1.700 0,50 0,50

CL024 7,5 3.000 1.900 0,50

CL025 8,0 3.400 2.150

CL026 9,0 3.400 2.280

CL027 10,0 3.400 2.310

Hochkippschaufel (Zylinder aussen)

CL028 2,5 2.500 1.750 0,90

CL029 3,0 2.700 1.830 1,00 0,90

CL030 3,5 2.700 1.900 1,00 0,90

CL031 4,0 2.700 1.940 1,00

CL032 4,0 2.700 2.330

CL033 4,5 2.700 2.380

CL034 5,0 2.700 2.500

Hochkippschaufel (Zylinder innen)

CL035 4,0 2.700 1.700 0,50

CL036 5,0 2.700 1.800 0,50 0,50

CL037 5,5 2.700 1.850 0,50

CL038 6,0 2.700 1.900 0,50

CL039 7,0 3.000 2.450 0,50

CL040 7,5 3.400 2.530

CL041 8,5 3.400 2.610

CL042 9,5 3.400 2.780
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Z = Z-Kinematik
Z-SW = Z-Kinematik mit Schellwechseleinrichtung
P = P-Kinematik

P-SW = P-Kinematik mit Schellwechseleinrichtung
Agrar-SW = Agrar-Kinematik mit Schnellwechseleinrichtung
Agrar-SW HL = Agrar-Kinematik mit Schnellwechseleinrichtung und High-Lift-Hugberüst

FUHRMANN Baumaschinentechnik

Die Konstruktion erfolgt unter Einsatz modernster CAD-Programme, wodurch wir 
kundenspezifische Lösungen rasch und professionell realisieren können.

Der Zuschnitt der Einzelteile erfolgt auf der direkt mit dem Konstruktionssystem vernetzten 
Zuschnittanlage.
Die hohe Präzision und Kapazität der Anlage, auf der die Bleche in Größen bis zu 12 x 3 m und Stärken 
von 1 bis 200mm Plasma oder Autogen zugeschnitten werden, garantiert hohe Genauigkeit und 
minimale Durchlaufzeit der internen Zuschnittaufträge. Standardmäßig verarbeiten wir Bleche in 
den Güten S355 bis zu hochverschleißfesten Stählen wie z.B. HARDOX 400-500.
 

       

Biege- und Abkantarbeiten werden auf einer 1.000 to / 7,5 m Abkantpresse durchgeführt. 
Diese Maschine erlaubt uns das Abkanten von Blechen in der Qualität Hardox 400 bis  
25 mm Materialstärke.

Der Zusammenbau und die Schweißung der Teile wird ausschließlich von qualifizierten 
Facharbeitern durchgeführt. Baugruppen und Kleinteile bis zu einem Stückgewicht von 1000 kg 
werden auf unserer Schweißroboteranlage serienmäßig gefertigt.

Die mechanische Bearbeitung erfolgt an den fertig geschweißten Bauteilen. Auf 
dem modernen Bearbeitungszentrum können Bauteile bis zu einer Bauteilgröße von  
8 x 2,5 m bzw. bis zu einem Stückgewicht von 40 to in einer Aufspannung spanabhebend 
bearbeitet werden.

       

Die abschließende Endkontrolle und interne Abnahme jedes Bauteils dokumentiert die Qualität 
unserer Produkte und garantiert unseren Kunden die von Ihnen erwarteten Qualitätsansprüche. 

Das Beschichten und Lackieren der Bauteile erfolgt in unserer 2015 neu errichteten automatischen 
Durchlauf-Lackieranlage.

Mit der Zertifizierung nach ISO 9001 und ISO 14001 sowie mit dem Eignungsnachweis EN ISO 
3834-2 dokumentierten wir die in unserem Unternehmen festgesetzten Regeln betreffend dem 
Umgang mit dem Begriff Qualität.       


